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Уважаемые коллеги, дорогие друзья!
От имени Российской гипсовой ассоциации имею честь поздравить Вас с 

проведением VII Международной научно-практической конференции «По-
вышение эффективности производства и применения гипсовых материалов 
и изделий», которая проходит в г. Нижнем Новгороде, на гостеприимной 
нижегородской земле.
Организаторами конференции выступают: Российская Гипсовая Ассо-

циация, Московский государственный строительный университет, ВНИИ-
СТРОМ им. П.П. Будникова, Научно-исследовательский институт строи-
тельной физики, ГУП «НИИМосстрой», Нижегородский ГАСУ. 
Выбор Нижегородской области для проведения конференции не случаен 

- на ее территории располагаются крупнейшие месторождения гипсового и 
ангидритового камня. В области успешно работают и развиваются передо-
вые предприятия гипсовой отрасли России, такие как ООО «КНАУФ Дзер-
жинск», Пешеланский гипсовый завод «Декор-1» и др.
В работе конференции примут участие около 250 представителей ком-

мерческих организаций и строительной науки из более чем 15 стран дальне-
го и ближнего зарубежья и многих регионов России. Среди них Веймарский 
строительный университет, Казанский ГАСУ, Московский ГСУ, Ижевский 
ГТУ, Белгородский ГТУ, фирмы «КНАУФ», «Erisim Makina», «ВОЛМА», 
нижегородские фирмы, организации и ВУЗы.
Российская гипсовая ассоциация надеется, что заявленные при подготов-

ке к конференции цели будут успешно достигнуты. Состоится плодотвор-
ный диалог между представителями научного сообщества и промышленни-
ками по вопросам развития гипсовой отрасли, обмен научно-технической и 
коммерческой информацией в области применения изделий на основе гипса 
в жилищном, в том числе малоэтажном строительстве.
Особый интерес участников конференции был проявлен к производствен-

ным экскурсиям, которые запланированы в ООО «КНАУФ Дзержинск» и 
Пешеланский гипсовый завод «Декор-1» . 
Выражаю уверенность, что вопросы, рассматриваемые на конференции, 

представляют большой интерес не только для сотрудников научно-иссле-
довательских, проектных и учебных организаций, а также для работников 
предприятий гипсовой отрасли, поставщиков сырья и оборудования, строи-
телей, маркетинговых и финансово-промышленных групп. 
Желаю всем участникам конференции активной и плодотворной работы, 

хорошего дружеского общения, удачи и успеха!

Президент Российской гипсовой ассоциации    Ю. Гончаров
Председатель Оргкомитета конференции
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Уважаемые дамы и господа! Дорогие коллеги!
Искренне рад приветствовать всех участников международной гипсовой 

конференции в Нижнем Новгороде. Отрадно осознавать сегодня, что за по-
следние два десятилетия в России благодаря значительным инвестициям 
гипсовая отрасль выходит на европейский уровень технологии и качества. 
Мы со своей стороны вносим значительный вклад в модернизацию отрасли, 
в расширение ассортимента стройматериалов на основе гипса, в обучение 
строителей, которые получают навыки грамотной работы с комплектными 
системами сухого строительства, а также после обучения внедряют на рос-
сийских стройках современные методы ведения штукатурных работ, в том 
числе и машинным способом.
Если в начале 2000-х годов мы занимались восстановлением гипсовой 

промышленности России, которая находилась в упадке и была дискреди-
тирована отсутствием высококачественных инновационных материалов, 
то сегодня перед нами стоят иные задачи: создание новых материалов, по-
вышение эффективности производства, совершенствование качества гип-
совых материалов, борьба с контрафактом, подготовка кадров и обучение 
потребителей. Большинство этих вопросов и составляет цели и задачи Рос-
сийской гипсовой ассоциации. 
Вступление России во Всемирную торговую организацию диктует не-

обходимость повышения конкурентоспособности строительной отрасли 
страны, прежде всего приведения национальной системы технического ре-
гулирования в соответствие с мировыми стандартами. Чрезвычайно важно, 
чтобы гармонизация российских строительных норм с иностранными про-
исходила на основе наиболее высоких показателей качества.
Компания КНАУФ со своей стороны принимает активное участие в ра-

боте по разработке новых национальных стандартов и их гармонизации с 
европейскими. Наши специалисты внесли свои замечания и предложения 
при разработке нового свода правил «Конструкции с применением гипсо-
картонных и гипсоволокнистых листов», который вступает в силу 1 октября 
2014 года. Для нас очень важно, что этот свод правил направлен на усиление 
мер безопасности строительства и эксплуатации сооружений. Он содержит 
требования к конструктивным решениям и способам монтажа каркасно-
обшивных перегородок, облицовки стен, ограждений коммуникационных 
шахт, подвесных потолков, огнезащиты конструкций с применением гипсо-
картонных и гипсоволокнистых листов.
При нашем непосредственном участии были также подготовлены, ут-

верждены и выпущены в обращение четыре стандарта на сухие гипсовые 
смеси, а также межгосударственный гармонизированный с европейским 
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(EN 12859) стандарт на гипсовые пазогребневые плиты. 
Призываю членов Гипсовой ассоциации скоординировать усилия по 

подготовке квалифицированных рабочих кадров для продвижения сухого 
строительства. Необходимо согласованными усилиями добиваться полного 
вычета расходов налогоплательщика на социальное партнерство с учрежде-
ниями профессионального образования для целей налогообложения прибы-
ли. Мы со своей стороны инициировали соответствующие обращения через 
Ассоциацию европейского бизнеса в РФ в Госдуму России и предлагаем 
подать аналогичный запрос от имени Российской гипсовой ассоциации.
Желаю всем участникам конференции плодотворного обсуждения на-

сущных задач отрасли. С удовольствием приглашаю на наше современное 
производство гипсоволокнистых листов и сухих строительных смесей в 
Дзержинске. Желаю всем успехов и благополучия!

Управляющий группы КНАУФ СНГ Янис Краулис
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[%] [%] [M a] [ ] [°C] [M a] 
7,00 0,00 50 1 5 11,3 
7,00 0,10 50 7 5 10,5
7,00 0,10 50 1 20 10,0
4,00 0,10 50 7 20 12,7 
4,00 0,00 100 1 5 21,2
4.00 0,00 50 7 5 13,0 
7,00 0,00 100 1 20 15,2 
7,00 0,00 50 7 20 11,6 
7,00 0,10 100 7 20 13,5 

0 
4.00 0,00 50 1 20 12,2 

1 
7,00 0,10 100 1 5 14,1 

2 
4,00 0,10 100 7 5 19,4

3 
4,00 0,00 100 7 20 21,5

4 
4.00 0,10 50 1 5 11,1

5 
4.00 0,10 100 1 20 18,2 

6 
7,00 0,00 100 7 5 16,9 
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